三、生物质能技术 (18)
1、非粮燃料乙醇生产成套技术
单    位
天津大学

项目联系人
张敏华
职称/职位
教授/博导
联系方式
022-27406119

项目简介

将燃料乙醇与汽油按一定比例混配制成汽油醇，即车用乙醇汽油，汽油的辛烷值明显提高，汽车尾气中有害气体排放明显降低，可部分替代石油。在美国、巴西、欧盟等国家和地区生物燃料乙醇生产都已形成新的能源产业，我国已建立5家燃料乙醇生产装置，车用乙醇汽油在10省市全面推广使用。2007年，世界生物燃料乙醇产量接近4000万吨。

该项目为国家科技攻关项目。在本项目之前，我国不掌握燃料乙醇生产关键技术及装备，该项目的完成突破了制约我国燃料乙醇产业发展的关键技术,在技术创新上实现跨越式发展, 形成具有自主知识产权的达到国际先进水平的燃料乙醇成套生产技术。2001年，建成了我国第一套以玉米为原料的华润年产10万吨燃料乙醇生产示范装置； 2007年，建成广西中粮国家年产20万吨非粮木薯燃料乙醇工业示范工程；2007年9月，完成了中粮生化能源公司纤维素酒精精馏中试装置的技术开发工作，生产出合格的纤维素燃料乙醇产品。该项目对我国推进生物质能源产业发展，特别是非粮原料燃料乙醇产业的发展具有重要的意义。

2、乙醇型发酵生物制氢技术
单    位
哈尔滨工业大学

项目联系人
任南琪





项目简介

乙醇型发酵生物制氢技术属环境科学技术领域，涉及环境、生物、再生能源等多项技术范畴，拥有我国自主知识产权，可增强我国能源安全保障。它开创了利用非固定化混合菌种生产氢气的新途径，发现了产氢能力很强的乙醇型发酵混合微生物代谢类型，发现了高效产氢的产乙醇杆菌属(Ethanoligenens)，发明了工业化生物制氢菌种连续流培养及生物制氢系统强化方法，发明并研制成功高效发酵生物制氢反应设备，在世界上建设和运行了第一例有机废水发酵法生物制氢技术生产性示范工程，核心技术的应用已取得了显著的社会、经济和环境效益。
该技术曾获得“过国家技术发明二等奖”。
应用实例
生物制氢示范工程
主体制氢设备 制氢-燃料电池联动
3、太阳能-风能-生物质能互补的热电沼气联供系统
单    位
兰州理工大学温州泵阀工程研究院

项目联系人
李金平
职称/职位
副教授
联系方式
13919773347

项目简介

照明用电、烧水做饭和取暖是目前我国农民最基本的三种用能方式。作为成熟的低成本可再生能源利用技术，农村沼气池技术、太阳能热水器技术和户用风力发电技术在我国已有大面积的推广应用，可分别满足农民对沼气、低品位热能和电能的需求，对高效利用农业农村资源、增加农民收入、改善农村生态环境、发展绿色社区、推进新农村建设建设等有重要的推动作用。但由于昼夜、季节、气候等自然因素的严重制约和自身的局限，它们自身都无法同时连续稳定地满足农民对沼气、低品位热能和电能的需求，相关改进技术也以高成本为代价实现沼气或低品位热能或电能的连续稳定生产。因此，在保持原有成熟技术低成本的前提下，开发具有自主知识产权的、可全年连续稳定地同时满足农民三种最基本用能需求的先进适用技术具有重要意义和广阔的应用前景。

由于农村沼气池技术、太阳能热水器技术和户用垂直轴风力发电技术具有明显的资源空间分布的互补性、能量品位和数量的互补性以及时间互补性，它们的高度集成技术具备低成本连续稳定地满足农民沼气、低品位热能和电能的能源需求能力。为此，项目组先期研发并中试了自主知识产权的太阳能恒温沼气池。它具有产气温度稳定、产气效率高、地上安装、进出料方便等特点，达到了全年日均有效池容产气率0.8m3/( m3﹒d)、日均产65℃以上生活热水200L的技术指标和农民两年收回成本的经济指标。在此基础上，项目组正在研发出了自主知识产权的农村太阳能恒温沼气-风电集成系统。新型集成系统具有众多优点。首先，集成系统具有明显的能量互补性，抵抗昼夜、季节、气候等自然条件变化的能力大大增强。风力发电是将高品位的空气动能转化为高品位电能的过程，沼气生产是通过生物质厌氧发酵将较低品位的生物质能转化为较高品位沼气化学能的过程，太阳能热水集热是将太阳辐射转换为热能的过程。除发电外，空气动能可驱动热水加热沼气池，也可全部转化为热能，沼气也可全部转化为热能，而低品位太阳热能可为沼气生产提供恒定的温度环境，沼气灯也可用沼气照明。另外，集成系统不仅能满足农民照明用电（沼气）、烧水做饭和取暖等三种最基本的用能需求，而且符合农民用电少、用沼气和供暖多的用能需求。再次，根据资源的分布状况，风力发电机、太阳能热水器和沼气池依次占据上中下三个空间，集成系统具有明显的空间互补性，可充分利用风能、太阳能和生物质能资源。因此，新型农村太阳能恒温沼气-风电集成技术具有巨大开发价值和应用前景。

4、太阳能恒温沼气池
单    位
兰州理工大学温州泵阀工程研究院

项目联系人
李金平
职称/职位
副教授
联系方式
13919773347

项目简介

农村沼气工程是国家长期大力推广、深受广大干部群众欢迎的富民工程。然而传统户用沼气池存在发酵原料单一、产气量低、产气不稳定、出料非常困难等技术瓶颈，这些问题极大地挫伤了农民使用沼气的积极性，导致大多数新建沼气池次年被遗弃的尴尬状况，造成了国家专项资金和物资的巨大浪费。为了解决这些问题，在兰州理工大学、甘肃省科技厅、地方政府的大力支持和配合下，兰州理工大学太阳能与气体水合物研究团队从2004年开始成功研发和中试了三代太阳能恒温沼气池，基本解决了上述技术问题，实现了以牛粪为原料的沼气的全年连续生产。

太阳能恒温沼气池主要包括可移动的两相恒温厌氧发酵器、软体储气带、太阳能热水器、恒温控制器以及相关管道。本产品可实现以人畜粪便、秸秆、果蔬废弃物为原料全年连续稳定地生产沼气，可达到的技术经济指标：

1）生产成本不超过3500元； 

2）日产沼气0.8立方米，日产生活热水200L；

3）设计寿命15年；

4）可移动的两相恒温厌氧发酵器每3年的维护成本为100元。

5、固体酸碱两步法生物柴油生产技术
单    位
厦门大学

项目联系人
陈永秀


联系方式
0592-2185633

项目简介

生物柴油是以动植物油脂为原料与甲醇经甲酯化获得的一种可供内燃机使用的燃料，它具有生物可降解性、无毒、污染排放少等优点，且有资源可再生性，具有巨大的环境效益和广阔的市场前景。项目通过多相催化剂在预酯化和酯交换过程中的使用，在酯交换工段采用固体碱催化促进甲酯化反应快速进行，反应时的醇酯比要求较低，提高了原料利用率；又因酯交换对原料酸值有较高的要求，所以在前端加接固体酸催化酯化降低酸值，在脱酸过程中利用高沸点醇替代甲醇进行预酯化，使得采用固体酸催化酯化效率得到保证。在整个生产过程中，采用了固体催化剂，避免了高能耗和高污染环节，能够显著降低生产的操作成本和环境成本，增加行业竞争力。已申请2项发明专利。
6、利用农业生物质制氢及氢发电技术
单    位
厦门大学

项目联系人
陈永秀


联系方式
0592-2185633

项目简介

本项目以农作物秸秆等为原料，利用高效分解微生物将秸秆等转化为可发酵孤糖类物质，然后利用暗发酵产氢微生物和光发酵产氢微生物将农作物秸秆分解物转化为燃料氢，再通过质子膜燃料电池将氢高效转化为电能，带动各种电器设备。已建立了一套秸杆生物分解、生物制氢、氢发电的系统装置。稻草秸秆糖化率可达40－45%，产氢量可达130升/公斤的秸秆以上，生物质中氢的转化率大于60%，日产氢可达1000L以上，已获两项生物制氢发明专利。

7、纤维素生物质转化制燃料酒精技术
单    位
厦门大学

项目联系人
陈永秀


联系方式
0592-2185633

项目简介

本项目以纤维素生物质为原料，建立了纤维素生物质分解系统，分离到一批具有较强分解能力的产纤维素酶菌株，通过诱变筛选到高活力的突变株，其活性比出发菌株提高50%。开发了曲霉培养、曲酶制备、秸杆降解的成套工艺技术，利用曲酶对甘蔗渣和稻草粉进行分解，甘蔗渣的糖化率可达40%，稻草秸杆的糖化率可达45%。获得了一批具有较高产酒精能力的酵母，分别以秸秆和甘蔗汁为原料发酵产酒精，其中秸杆制酒精得率可达8%(W/W)，甘蔗制酒精得率大于7%（W/W）。
8、秸秆原料制备丁醇生物炼制关键技术

单    位
中科院青岛生物能源与过程研究所

项目联系人
马玉久
职称/职位
高工/处长
联系方式
0532-80662722

项目简介

本项目开发了一种从玉米秸秆-生物丁醇的全新生物转化工艺，以两部法丁醇发酵为基础，采用高温菌发酵工艺，直接以预处理玉米秸秆为底物生产丁酸，再以预处理过程中产生的半纤维素废液为还原糖转化丁酸为生物丁醇，相对常规的纤维素发酵过程，整个工艺不添加任何酶制剂，丁酸发酵可省却灭菌过程，并且充分利用了纤维素原料中的可发酵成分。并且针对生物丁醇目前底物利用率低，生产效率低，分离成本高等问题，开发了细胞固定化，膜气提在线分离等先进发酵技术，提高了生物丁醇的原料利用率，大大降低了转化和分离成本。目前已打通实验室小试工艺，发表相关SCI论文5篇，拥有相关专利3篇。
9、豆粕基生物高分子材料
单    位
中国科学院青岛生物能源与过程研究所

项目联系人
万晓波
职称/职位
研究员
联系方式
0532-80662740，wanxb@qibebt.ac.cn 

项目简介

针对我国豆粕资源丰富，但产品附加值低的问题，开展豆粕基聚氨酯材料研究，包括豆粕活化改性工艺、低成本豆粕聚氨酯材料合成技术等研究。目前，已成功制备了密度范围在70~80 kg/m3, 压缩强度为200~350 kPa的硬质泡沫塑料，以及密度范围在30~60 kg/m3, 压缩强度为60 kPa左右的软质泡沫塑料，豆粕含量占聚氨酯泡沫的30%以上，成本低廉，可望取代普通的聚氨酯保温材料以及聚氨酯包装材料。预计到2012年建成年产10吨级豆粕基聚氨酯中试系统，到2014年实现产业化推广应用。
10、秸秆高效发酵制沼气技术与工艺
单    位
中国科学院青岛生物能源与过程研究所

项目联系人
郭荣波
职称/职位
研究员
联系方式
0532-80662708，guorb@qibebt.ac.cn 

项目简介

针对秸秆自身营养不均衡造成秸秆发酵制沼气效率低的问题，开发出了秸秆高效发酵的菌群选育技术与沼气生产工艺。与国内其它工艺相比，开发的秸秆高效发酵工艺产沼气效率高，发酵体系固含量高、处理量大、发酵周期短，秸秆预处理方式简单、能耗低，发酵体系营养调节方式简单、成本低。在放大水平上，每吨干秸秆沼气产量≥350 m3，发酵体系固含率大于12%，产沼气效率较国内其它工艺提高近2倍，发酵周期仅为40天左右，大大提高了秸秆的产气效率。自主研制完成了2套100L规模的固体生物质厌氧发酵中试装置，研制出了厌氧发酵过程自动化控制系统及软件，实现了发酵过程在线自动化监测与反馈控制。目前在建500 m3中试系统，2010年底建成。
11、一种生物柴油制备方法及其可移动式生产装置
单    位
中科院青岛生物能源与过程研究所

项目联系人
马玉久
职称/职位
主任
联系方式
13589271390

项目简介

本项目开发了一种无催化剂高温甘油酯化过程与高效碱催化转酯化过程相结合的一种全新的“酯化-转酯化”两步法制备生物柴油的方法并设计出了一套可移动的生产装置。其突出特点是将反应装置及自动化控制台集成设置在一个可移动式平台上，形成一个设备齐全完整独立可移动式生物柴油生产体系，其外部尺寸及质量符合国家交通系统运输标准，可根据原料供给变化或生产需要由交通系统从一个生产地点转移到另一个生产地点，是一个移动的生物柴油生产厂。而本项目针对传统酸催化预酯化两步法生产生物柴油工艺技术存在着缺陷和不足而创新性的设计研发出一套无催化剂原料预酯化两步法生产生物柴油的工艺技术及生产设备，并首次提出并研制了生物柴油生产装置可移动式概念，从产业化技术的角度解决了我国生物柴油产业发展的原料瓶颈的问题，十分具有市场潜力。已建立日产1吨的中试装置，并具有相关专利1项。

12、生物质及城市有机废物的高效、清洁发电技术

单    位
天津大学

项目联系人
陈冠益
职称/职位
教授/博导
联系方式
87401929

项目简介

本项目的出发点是将我国大量的生物质及城市有机废物资源（如农作物废弃物、林业废弃物、城市垃圾中丰富的有机物、造纸造浆中的废物、酒精生产厂的废液废渣、动物粪便、食品加工中的废弃物、家庭中有机垃圾、草类废弃物，产量约每年30亿吨）高效转化为清洁的电力。我国当前的生物质及城市有机废物资源没有得到合理的利用。

利用生物质作为能源，不仅仅是解决了长期的能源供给问题，更重要的是大大缓解了环境保护的压力。本项目的技术路线所排放的其他污染物如硫化物、粉尘粒子的浓度也大大低于现有的燃煤发电厂。此外，高效、清洁的气化发电技术可以克服现有的城市垃圾处理处置方式的缺点。与现有垃圾焚烧炉技术相比，本项目的技术路线具有以下优点： 1）发电效率高；2）炭转化率高、能量利用率高；3）排放的二次污染物少；4）初投资和远行费用低。

本项目的目的是有效地利用生物质及城市有机废物，通过流化床气化的方式将其转变为电力。确保生产电力的成本可以与现有的燃煤电厂竞争， 同时确保生产过程符合环境友好性要求，没有明显的二次污染。

应用前景分析及效益预测：本项目的市场前景很大。以天津市为例，天津市每年约有600万吨生物质资源，可发出功率为90-100万千瓦的电。若考虑大量种植能源作物，则可以发出更多的电，而且随着发电规模的扩大，可以显著降低成本。如果单座发电厂的规模在2000-4000kW，该发电成本与燃煤电厂相当。为天津市大量的生物质废物找到一条合理的利用途径，同时解决了因城市有机垃圾堆置而带来的环境污染问题。

以2000千瓦的发电能力为例，投资回收期为2.2年，年盈利为220万左右。

应用领域：现有的发电厂、热电厂、农场、乡镇、农林产品加工厂、城市生活垃圾处理站。

13、大规模城市生活垃圾清洁焚烧发电集成技术

单    位
浙江大学

项目联系人
严建华
职称/职位

联系方式
0577-88930069

项目简介

浙江大学在长期的焚烧技术研究和技术开发应用中创新性发展了适合于中国国情的城市生活垃圾异重度循环流化床焚烧技术，并以异重度循环流化床焚烧技术为核心，形成了包含垃圾预处理、垃圾给料、冷渣分选、焚烧热工控制、尾气净化处理等垃圾焚烧处理系统集成技术。垃圾由垃圾汽车运入垃圾焚烧发电厂，所有进厂垃圾经厂内地磅称重并将垃圾卸入垃圾库内，经简单预处理后的生活垃圾经垃圾给料系统进入异重循环流化床焚烧炉内与炽热的床料混合焚烧，垃圾（和辅助燃料）在锅炉燃烧时产生的大量烟气，逐一流经锅炉各受热面、低温过热器、高温过热器、省煤器及空预器后，进入烟气净化装置、布袋除尘器、引风机、最终进入烟囱排入大气。

[image: image1.jpg]i PR B e B8 2 55 i -

Flow Diagram of Fluidized Bed Incineration System
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流化床生活垃圾焚烧系统流程图

14、洁净醇烃燃料及配套燃烧机（器）
单    位
湖南工业大学

项目联系人
傅学正
职称/职位
高级实验师
联系方式
18673210109

13007329808

项目简介

本项目经过近十年的研究，首创了醇基燃料、轻烃能源的纯气相燃烧技术及轻烃燃油配制技术，实现了该系列新能源的高效低污染应用，在此基础上成立了集研发、生产、销售、服务于一体的新能源领域的高科技企业，致力于推动醇基燃料、轻烃能源及其配套燃烧机（器）的产业化。该项目产品可以广泛应用于家庭、商业和工业领域，使得其比较柴油和液化气更加经济和环保，将为我国节能减排和建设两型社会做出重要贡献。

目前，该项目产品已经在湖南长沙、株洲、湘潭、岳阳、张家界、常德、吉首、凤凰和江西井冈山、吉安、赣州、萍乡等地得到应用，达到预期效果。随着湘潭基地的建设完成，将向湖南其他城市及周边省份发展，三年内将达到年销售五万吨，吸纳四百多人的就业，实现年销售额二亿元。www.cnewenergy.com

15、复合酶法制备生物柴油及其高值化技术耦合集成

单    位
华中科技大学

项目联系人
闫云君
职称/职位
教授/博导
联系方式
027-87792213

项目简介

当前我国石油进口量接近总消费量的50 %，已成为世界第二大石油消费国。随着石化能源的日益枯竭，国家迫切需要发展多元化能源，特别是可再生能源。生物柴油是以动植物油脂、废弃油脂和微生物油脂等为原料制备而成的生物能源，具有可再生、闪点高、对环境无害和使用、运输安全等特点，被公认为石化柴油的优良替代品。   

较化学法存在诸多缺点而言，酶法制备生物柴油具有非常突出的优点，是今后生物柴油制备工艺的发展方向，我国在这方面的研究开发位居世界前列。现阶段的研究主要集中在转酯工艺和催化剂的改进及原材料适应性等方面，但对改进酶法存在的反应时间较长、酶用量偏大、产品利润低等问题的研究相对比较薄弱。可见，仅靠上述工艺改进和出台优惠政策扶持，显然难以从根本上解决传统酶法制备生物柴油存在的问题。因此，基于生物柴油产业自身特点开发出一条经济可行的工艺路线，走生物柴油高值化道路，才是生物柴油产业可持续发展的关键所在。

本课题将围绕降低酶法生物柴油生产成本，提高酶法生物柴油生产效率，推进生物柴油高值化等方面开展创新研究，重点突破开发高效脂肪酶催化剂、缩短酶法制备生物柴油反应时间新工艺及基于生物柴油制备高附价值的高分子材料，以期解决传统酶法反应时间长、酶用量大、产品附价值低的问题，为实现生物柴油高值化和延长产业链提供强有力的技术支撑，对促进我国生物柴油产品的多元化开发和可持续发展等具有十分重要的现实意义。
16、生物柴油（中科院）
单    位
中国科学院广州能源研究所

项目联系人
王忠铭
职称/职位
高工/主任 
联系方式
02087057760

项目简介

生物柴油是以各类动植物油脂为原料，在催化剂或超临界的条件下，与短链醇（甲醇或乙醇等）发生反应所形成的酯类化合物，是可代替石化柴油的可再生燃料。广州能源所开发的酶法合成生物柴油在固体酸碱催化剂研究和生物柴油工艺优化上处于国内领先水平。具有以下特点：1.工艺简单，对设备无腐蚀；2.可实现产品的连续高效和快速生产；3.可适用植物油、地沟油、下脚料等多种原料；4.可对各种产物进行综合利用和回收；5.生产过程中无“三废”排放。
主要指标：生物柴油的闪点（>100℃）比石化柴油高，利于存储和运输；十六烷值（≥56）高于石化柴油，抗爆性能优异；冷滤点为-20℃，具有较好的低温发动机启动性能；能以任意比例与普通柴油混合使用，便于推广。生产规模1万吨/年投资4000万元。
17、生物柴油（浙工大）
单    位
浙江工业大学

项目联系人
计建炳
职称/职位
教授/院长
联系方式
18958853321 jjb@zjut.edu.cn

项目简介

生物柴油由植物油或动物脂肪通过酯交换技术转化而成，燃烧性丝毫不逊于石油柴油，可以直接用于柴油机等石油柴油领域，被认为是石油柴油的替代品。生物柴油具有以下优点：无毒可生物降解，十六烷值高，硫化物、一氧化碳排放量少，是一种可更新的环保燃料能源，能够促进我国能源安全和可持续发展。
现有的酯交换法制备生物柴油技术可分为均相酸催化法、均相碱催化法、酶催化法、超临界法和固体酸碱催化法，其中均相酸、碱催化酯交换法是目前工业化制备生物柴油的方法，该法具有催化剂简单价廉，生产设备要求低，易于放大等工业化生产所需的优点。采用均相酸、碱催化酯交换法生产生物柴油过程中存在的仍需解决如下关键技术问题：1）甲醇相和油脂相的混合；2）废水问题；3）原料中游离脂肪酸和水分脱除；4）经济效益的提高；5）原料来源问题。
针对现在生物柴油生产过程中的关键技术问题，浙江工业大学等单位在浙江省重大科技专项——“生物柴油制造工艺和装备的研究与开发”（计划编号2006C11015）的支持下，以废油脂和非粮动植油脂为原料，采用酸碱均相催化工艺，研究了水力空化、超重力场、多层蒸发和高温高真空精馏等系列技术在生物柴油生产中应用的工程技术问题，以及高附加值的芥酸甲酯、副产物甘油和甾醇的分离提纯工艺，提出了生产过程中废水循环利用的方法，成功开发出了具有自主知识产权的年产万吨以上生物柴油的成套技术，并实现了年产万吨生物柴油的产业化生产（应用单位：宁波杰森绿色能源科技有限公司），生产出的生物柴油经国家权威机构检测，生物柴油产品质量符合国家生物柴油BD100的标准。采用本技术所生产出的生物柴油经汽车、工程机械和渔船等使用表明，完全可以与化石柴油混合或单独使用，受到了用户的好评；获得了达到工业级的芥酸甲酯和甾醇，以及医用级的甘油，并成功进行了芥酸甲酯提纯的中试；采用本技术生产生物柴油“三废”接近零排放。
与国内外同类技术相比，水力空化技术强化生物柴油生产过程中的脂交换和酯化反应、超重力场技术回收甲醇、多层蒸发技术脱除生物柴油中微量水分和高温高真空精馏技术精制生物柴油等技术处于国际先进水平，实现了生物柴油生产技术的工艺、工程技术和装备的优化结合，提升了生物柴油生产的整体技术水平。实现了生物柴油生产投资小、能耗物耗低、产品质量高和三废接近零排放的目标，形成了具有自主知识产权的生物柴油生产成套先进技术。项目的技术创新点主要包括：1）水力空化强化酯化和酯交换过程；2）超重力精馏技术回收甲醇；3）多层蒸发技术脱除粗生物柴油中的微量甲醇和水分；4）高真空、浅液层汽化和可控内回流精馏技术分离芥酸甲酯；5）反义PEP转基因技术。目前已获得授权的中国发明专利6项，授权美国发明专利2项，申请中国发明专利3项。
18、新型低焦油高热值秸秆气化机组及集中供气系统
单    位
山东大学
项目联系人
吕明新
联系方式
0531-88369677 13306404418
项目简介

秸秆气化技术是将农作物秸秆等生物质通过热解反应转化为可燃气体，经输配管网供给用户。本项目通过对秸秆气化工艺的深入研究，开发研制出新型秸秆气化机组，该机组中反应炉采用自动调节进风量，炉内反应完全；优化了炉膛的高径比，选择了合理的流线形状，使反应速度均匀、连续，不会造成空洞，故气质稳定，产气量高。
首创的集水淋、水浴、水膜和冲激于一体的湿式净化器，净化效率高，一次性无动力排除灰分和焦油等；该净化器是一个全封闭的装置,没有任何气体泄漏点，含氧量低，消除了安全隐患。采用物理与生化方法处理秸秆排除的污水，达到国家二级排放标准，也可循环使用。
机组设计先进、合理，燃气热值高（接近秸秆理论热值），含氧量低，无焦油堵塞，气化效率高，操作简单，不污染环境，价格低廉。经国内外检索查新和由山东省科委组织的专家鉴定认为：机组的综合经济、技术指标均超过同类机组的性能，填补了秸秆气化燃气净化技术的空白，处于国际先进水平，是目前较理想的秸秆气化机组。该项技术获国家专利和山东省科技进步二等奖，被山东省政府确定为实施环保产业“三个突破”重点产品。机组已在山东的临沭、平阴、淄博、青岛和陕西、江苏、内蒙等地建设多处，受到用户的普遍欢迎。
技术指标：     


产 气 量         m3/h          400～600


燃气热值         KJ/m3         5500


气化效率           %            78


含 氧 量           %            0.8


焦油含量         mg/m3         22

应用范围：
秸秆气化可广泛应用于广大农村、乡镇及小城镇，除用于炊事外，还可用于取暖、发电和机械的动力。该项技术的转化对充分利用农村能源，改善生态环境，提高农民的生活质量具有十分重要的意义。
市场预测：
采用这项新技术，每公斤秸秆产气2立方，一个四口之家每天用气5至6立方，每立方气0.12元（如果扣除每斤秸秆0.05元,每方气仅用0.07元），一个月的燃料费不足15元。
我国是一个农业大国，具有丰富的秸秆资源，全国有80万个村庄，每年生产秸秆7亿多吨。目前，其中绝大部分或是闲置堆放，或是田间焚烧。如果有百分之一的村庄利用该项技术，建设气化站，则每年可以提供相当于60多万吨煤的优质商品能源，可节省薪材200万立方米。
本成果的推广，可以创造出一个包括秸秆气化炉、净化器、储气罐等的设备制造、工程施工和维修服务在内的新产业。因此，秸秆气化技术的推广具有显著的经济和社会效益。
投资预算：
投资共60万元人民币。
生产条件：
厂房面积800平方米以上，需要卷板机、剪板机、电焊机及一般机加工设备，需要人员15人。
经济效益分析：
1、技术推广分析
秸秆气化及集中供气系统，不污染环境，设备投资少，运行费用低，投资及使用的经济性好，秸秆燃气成本低，采用该项新技术，每公斤秸秆产气2立方米，一家四口人一天需用5至6立方，每立方0.12元（如果扣除每斤秸秆0.05元,每方气仅用0.07元），一个月的燃料费不足15元，比液化气节省2/5，该项技术提高能源利用率，满足农民对高品位能源的要求，解决农村自产秸秆的浪费和污染。农民能够接受，易于推广。既节约能源，又治理环境污染。
2、成果转化分析
秸秆气化集中系统投资
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若每年建设50个气化站，则全年产值达2050万元人民币，利税约480万元人民币。
合作方式：
1、提供机组
2、承担秸秆气化系统的设计、安装工程
3、联合推广秸秆气化技术
